VIPUMITTAKELLOT

Maaritelma

Mittakello (EN ISO 9493)

"Mittakello (viputyyppinen) on mittauslaite, jossa
kdantyvdn mittakarjen sirtyma vdlitetadn ja vahvistetaan
sopivalla mekaanisella keinolla osoittimelle, joka pyori
ympyraasteikon edessa.""

Kayttotavat

Kayttd korkeusmittajalan, kiinnitystangon ja kaantyvan
puristimen kanssa

Keskidimispidikkeelld saadaan keskitettyd halkaisijaltaan
suuria reikid tydstokoneessa.
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Yleispidikkeet auttavat tydkappaleen oikeassa
paikoituksessa.

Tyokappaleen keskittaminen sorvissa magneettisen
jalustan kanssa.

WEN 150 9493

Kehys
Mittakello

Lohenpyrstdkappale

Mittakarjen paa
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Mittakarki

Mitta-asteikko

Osoitin

Kotelo
Kitka- tai raikkavaannin

Kiristysvarsi

Suunnanmuutosvipu

Kompakti vipumittakello

Kompakti tyyppi (mittaussuunta vaihdettavissa), jolle on ominaista erityisen ohut muotoilu,
sopii hyvin kaytettavaksi ahtaissa tiloissa.
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12 Kompakti malli suunnanmuutosvivulla
5 mittaussuunnan vaihtamiseksi
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Standardi

EN 150 9493

Geometriset tuotetiedot (GPS) - Dimensiomittauslaitteet:
Mittakellot (viputyyppiset) - Rakenne ja metrologisia
ominaisuuksia.

Miten kiinnitat vipumittakellon

On olemassa erilaisia tapoja kiinnittaa mittakello
paikoilleen. Kiinnitystapa tulee huomioida minimoidaksesi
mittausvirheet.

Mittakello magneettijalassa

Kéytd @ = 4/6/8 mm vartta Lohenpyrstokiinnitys.

kiinnitykseen (EN 1SO Lohenpyrstdkappaleen
9493:n mukaisesti) mittoja ei ole standardoitu
150 9493:s5a.

Mittakarki ja mittakarjen paa

Mittakellon mittakarjet ovat vaihdettavissa. Niiden
pituudella on suora vaikutus kellossa naytettavadn
mittauslukemaan (mittaussignaalisuhde). Siksi jokaiseen
mittakelloon liitetdan sopiva mittakarki. Virheelliset
mittakdrjen pituudet aiheuttavat mittausvirheita.

Kaytd oikean pituista mittakdrked saadaksesi
tarkkoja mittaustuloksia!
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| o Samanpituisia, mutta halkaisijaltaan
o — eri kokoisia mittakérkié (pituus kérjen
keskikohdan perusteella)

Erilaiset mittakellot

Vakiomalli Monikierroslaskuri -malli

Vipumittakellot/kosinivirhe

Lukema el edusta oikeaa arvoa, jos sen mittaussuunta on
vinossa tarkoitetun mittaussuunnan suhteen (kosinivirhe).
Todellinen mittaussuunta on kohtisuorassa kontaktipisteen
ja mittakdrjen nivelen ldpi piirrettyyn viivaan. Oikean arvo
voidaan laskea mittakellon lukemasta kdyttamalld alla
olevaa taulukkoa.

Mittauksen tulos = ndyttama - korjausarvo
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Pyri aina minimoimaan
likesuuntien valinen kulma!

Nollasta eroavan kulman

kompensoiminen
Kulma | Korjausarvo | Esimerkki
Jos asteikkotaulu ndyttaa arvoa
10° 0,98 0,2 mm:
20° 094 Kulmalle 6 = 20°
30° 0.86 0,2mm-0,94 =0,188 mm
40° 0,76
50° 0,64
60° 0,50
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20° kallistettu ndytto -malli

Rinnakkainen malli

Rubiinikarkinen
mittakarki

Rubiini on ei-magneettinen materiaall
ja se kestda erittdin hyvin kulutusta.
Se suojaa tyokappaletta naarmuilta ja

parantaa mittauksen luotettavuutta. / 2

Pystysuora malli

Mittakdrki
rubiinikérjella

Kalibrointi

Menetelmdt arvioivat instrumentin
suorituskykya sen mittausalueella
kumpaankin mittakarjen
mittaussuuntaan.
Nayttdmavirheiden maarittamiseksi
tehdadn sopiva mdara mittauksia
rippuen asteikon resoluutiosta ja
mittausalueen suuruudesta.
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