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Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

Le standard des logiciels
de métrologie
MMT

Des packs logiciels et des modules d'extension capables de répondre a
toutes les exigences

Ce systéme logiciel développé par Mitutoyo permet d'utiliser en toute simplicité I'ensemble des fonctionnalités des différents
logiciels et modules d'extension. Il vous permet d'analyser pleinement vos résultats, de les documenter et de les présenter
de maniére professionnelle. Toutes vos données peuvent également étre archivées selon des structures pratiques, simples et
efficaces. Un pack logiciel standard est livré avec toutes les machines de mesure tridimensionnelle.

Résumé des caractéristiques de nos packs ]
logiciels [MCOSMOS 1]|MCOSMOS 2| MCOSMOS 3
. [

PartManager

Ce module constitue la plateforme de commande qui permet de lancer les =) ) )
différents applicatifs et de gérer les programmes piece.

Ce module inclut les fonctionnalités suivantes : ProtocolDesigner, Configurateur

Machine, DialogDesigner, gestionnaire des utilisateurs, programme de gestion

(fonctionnement sans supervision humaine).

GEOPAK (Module géométrique, on-line/off-line)

Ce module permet d'élaborer simplement des programmes piéce (on-line/off-line) @ @ @
de mesure d'éléments géométriques.

II'inclut les fonctionnalités suivantes : balayage a grande vitesse des figures

géométriques standard avec tétes de mesure tactiles a balayage continu, utilisation

des tables rotatives comme quatriéme axe, prise en charge de boites de dialogue

définies par I'utilisateur et multiples fonctionnalités de génération de rapports.

CAT 1000P* (Module prismatique on-line/off-line)

Ce module est destiné aux éléments géométriques standards et permet d'élaborer @ )
des programmes piéce simples a partir de modeéles CAQ.

Cemodule inclut les fonctionnalités suivantes : Configurateur Machine, génération

automatique de trajectoire (animation), contréle de collision et simulation de

programmes piece complets.

CAT1000S* (Module d'analyse surfacique pour mesures

de surfaces complexes) @
Ce module permet d'effectuer des comparaisons valeur théorique / valeur réelle

a partir des surfaces complexes du modéle CAO et de nuages de points de

mesure.

Il inclut les fonctionnalités suivantes : Configurateur Machine, génération

automatique de trajectoire (animation), contréle de collision, multiples

fonctionnalités de génération de rapports.

SCANPAK (Module d’ana!}(se de profils en 2 dimensions)

Ce module permet de numériser et d'analyser les profils des piéces.

II offre les fonctionnalités suivantes : prise en charge de tétes de mesure point o
a point et par scanning continu, prise en charge des tables rotatives comme

quatriéme axe, tolérances de profils variables, optimisation, numérisation et

multiples fonctionnalités de génération de rapports.

* Interfaces d'importation CAQ standard : ACIS (SAT), STEP.
Interfaces d'importation CAO en option : CATIA V4, CATIA V5, Pro/E, IGES, VDAFS, Parasolid, Unigraphics et SolidWorks
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Professionel

Modules d'extension des packs logiciels [Mcosmos 1][McosmMos 2|[mcosmos 3

TerigaTe = MeasurLink® ST GEARPAK
el e e ]| Module d'évaluation statistique. Mistoyo Module de mesure et danalyse
: Acquisition des données en temps réel, i | i, | L b d'engrenages.
analyse SPC (Maftrise Statistique du T el - Ce module permet de mesurer tous
Procédé), aptitude a fonctionner en Ta— . les types d'engrenages a développante
réseau. ‘f‘ re « wemw (pignons droits, vis sans fin, pignons
" T777  coniques) et d'en analyser les parameétres
= . "= selondifférentes normes internationales ou
définies par I'utilisateur.

ROUNDPAK CMM

Fonctions approfondies d'évaluation des
défauts de forme des éléments cercle,
cylindre, plan, droite et prise en charge de
multiples fonctionnalités de génération de
rapports pour les paramétres suivants:

[Ld/lel] #1-I=10]

SCANPAK
Module d'analyse de profils en 2
dimensions.
Cemodule inclut les fonctionnalités suivantes
- prise en charge de palpeurs tactiles a scan-
ning continu, prise en charge d'une table
rotative comme quatriéme axe, tolérances
variables des profils, optimisation, patch
scanning (numérisation organisée par zones),
multiples fonctionnalités de génération de
rapports.
CAT1000S*
Ce module permet d'effectuer des
comparaisons de points mesurés sur des
surfaces complexes par rapport a la surface
nominale du modgle CAO.
Il inclut les fonctionnalités  suivantes
Configurateur ~ Machine, ~ génération
automatique de trajectoire  (animation),
controle  de collision et multiples
fonctionnalités de génération de rapports.

MAFIS

Module d'analyse d'aubes de turbine.

Ce module permet d'analyser des profils
et caractéristiques spécifiques aux aubes
de turbine, suivant plusieurs modes
correspondant aux différentes  définitions
existantes dans ce domaine, et offre de
multiples fonctionnalités de génération de
rapports. Nécessite ['utilisation de SCANPAK
pour la mesure des sections.

GEO_EDM
Programme de correction on-line pour
réglage des machines a électroérosion.

i sy FEYED
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Pure DMISPAK

Module interface.

Ce module permet I'importation et
I'exportation de programmes de mesure en
langage DMIS.

Correct Plus

Module de correction des machines outils
a commande numérique.

Optimisation du processus d'usinage par
exploitation des données mesurées pour
correction en temps réel de la machine-
outil.

1Q-PAK

Module Interface Homme-Machine destiné

| & la mise en file d'attente des commandes

d'exécution des gammes de mesure, avec

| prise en charge des commandes destinées
| aux systemes de chargement automatisés.
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PartManager.
Gestion et controle des opérations de mesure.

Modl_’le livre en série MCOSMOS 1/|MCOSMOS 2| MCOSMOS 3
avec: R

Plateforme multifonctions de gestion de MCOSMOS, PartManager est la centrale de commande de
toutes les opérations de mesure. Outre les modules applicatifs (GEOPAK, GEARPAK, CAT1000P/S,
etc.), PartManager permet de lancer les programmes de configuration, comme le Configurateur Mitutoyo
Machine, DialogDesigner, ProtocolDesigner ou le nouveau gestionnaire d'utilisateurs. De plus,
PartManager vous offre la possibilité d'organiser la documentation et I'archivage des données, le
tout d'une facon simple, pratique et conviviale.

MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology
the standard in world
metrology software
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Avec PartManager, vous pouvez oublier le papier et gérer électroniquement tous les documents,
rapports, données et images associés aux mesures pour les classer et les répertorier efficacement,
piece par piece. D'un simple coup d'ceil, une liste vous permet d'identifier et d'accéder aux
données disponibles. Des noms allant jusqu'a 40 caractéres peuvent étre donnés aux répertoires
et programmes de mesure. Un dlic sur un icone suffit pour visualiser un document ou lancer un
programme. PartManager integre également un gestionnaire d'utilisateurs capable de hiérarchiser les
autorisations d'acces ainsi qu'un systéme détaillé de suivi des révisions des gammes de mesure, avec
notamment un historique des modifications. Cette plateforme dispose de toutes les caractéristiques
techniques nécessaires pour répondre aux exigences de la trés rigoureuse directive FDA* 21CFR
partie 11.

*(Food and Drugs Administration, USA).
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Configurateur Machine

Configurateur Machine

Le Configurateur Machine regroupe les fonctions précédemment assurées par
MachineBuilder et permet de configurer les différents pilotes de la machine et les racks
de palpeurs interchangeables. Une simple boite de dialogue du gestionnaire permet
de paramétrer facilement I'environnement du systéme de mesure, de configurer les
palpeurs et, avec CAT 1000, de définir les conditions nécessaires a la simulation des
processus CNC.

MCOSMOS est une suite logicielle modulaire de commande, de mesure et
d'évaluation destinée aux professionnels de la mesure tridimensionnelle ;
MCOSMOS est compatible avec I'interface 1++ DME (Dimensional Measurement
Equipment Interface).
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GEOPAK, module géométrique
La performance en trois dimensions.

Module livré en série 755 mos 1]McosmMos 2] McoSMOs 3
avec: —

Ce logiciel de mesure multidimensionnelle permet de contréler la piece, de sa conception a sa finition.
Programme puissant aux multiples fonctions, GEOPAK est capable de répondre aux exigences les plus
strictes tout en restant extrémement convivial. GEOPAK est particulierement performant dans la création
d'un programme par auto-apprentissage, grace a de nombreuses aides a destination de |'opérateur
comme la reconnaissance automatique d'éléments au fur et a mesure des points palpés. Tout en offrant
de nombreuses fonctionnalités de génération de rapports, il vous permet d'exporter des données vers
d'autres systemes (QS-Stat, Word, Excel, ...). Il permet également de mesurer plusieurs piéces de méme
type sans intervention humaine. Pour des mesures plus spécifiques, diverses options sont disponibles
pour exploiter des dispositifs matériels sophistiqués : tétes de mesure spéciales, changeurs de palpeurs,
tables rotatives, systemes de fixation, systémes de chargement, etc. Certains de ces dispositifs sont pris
en charge en standard par GEOPAK.
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GEOPAK vous offre :
* une navigation claire avec menus et graphiques
* |a création de programmes on-line/off-line (virtuelle, en mode
apprentissage ou édition)
* un balayage ultra-rapide des éléments géométriques standard (avec
utilisation de tétes de mesure a balayage continu)
¢ une grande souplesse de programmation grace a I'utilisation de boites
de dialogues et de variables définies par I'utilisateur
* |a prise en charge des tables rotatives comme 4¢ axe Rapports personnalisés
* |a prise en charge du systéme de téte de mesure Revo®
o |'utilisation de différents systémes de tétes de mesure interchangeables
(tétes de mesures tactiles ou laser point a point, a scanning continu et
capteurs vidéo avec systémes de changeurs intégrés)

o des macros de mesure automatique de tous les éléments géométriques
standards

* |a reconnaissance automatique des éléments en mode apprentissage

* |a correction facile et rapide des programmes (nouvelle structure
arborescente en mode édition ou en mode répétition)

o ['intégration de texte, d'image et de son

¢ une grande facilité de génération et de personnalisation des rapports

¢ des algorithmes de calcul des éléments géométriques certifiés PTB

¢ des fonctions avancées mettant facilement en ceuvre des variables pour la
création de programmes paramétrés.
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Déplacement continu de
la machine de mesure
tridimensionnelle

Avec le systéme Revo®, la fonction
de balayage Sweep Scanning permet
des évaluations particuliérement
efficaces des surfaces. Grace a la
fonction d‘apprentissage de la boite
de dialogue, il est méme possible
d'utiliser cette fonction sans disposer
du modele CAO de la piéce.

Déplacement rotatif ou oscillant
W de latéte de mesure

Déplacement rotatif ou oscillant
de la téte de mesure

\l

Déplacement continu de la
machine de mesure tridimen-
sionnelle
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CAT1000P, module prismatique on-line/off-line
Génération interactive de programmes a partir du modele CAO.

Module livré en série MCOSMOS 2|[MCOSMOS 3]
avec:

CAT1000P met un terme a la saisie manuelle de données et facilite la programmation des
mesures en mode d'apprentissage. Toutes les données nécessaires a la mesure des pieces
et au contréle des tolérances sont récupérées du modele CAO, en quelques clics et de
maniére simple et sire. Cela vaut également pour la programmation des déplacements, des
points de référence et pour |'enregistrement des valeurs nominales destinées a permettre des
comparaisons entre les valeurs réelles et les valeurs théoriques. Les déplacements et les points
de palpage s'affichent clairement en vue 3D et peuvent étre librement modifiés en cliquant
simplement sur le modele. Calculées par avance, les éventuelles collisions sont anticipées et

éliminées et des échanges de palpeurs peuvent étre planifiés. b
Avec le Configurateur Machine, vous pouvez définir votre espace de mesure tridimensionnel, S -
du type de MMT jusqu'aux stylets de palpeur, en passant par les changeurs automatiques = - ol &
utilisés. Ces configurations vous permettent de procéder a des simulations réalistes de = = 8> =7
programmes de mesure complets. . |
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CAT1000P vous offre :

* une grande simplicité de création des programmes de mesure a partir a .
du modele CAO (éléments géométriques standard)

¢ changement automatique de l'orientation du palpeur en fonction de la
surface & mesurer

o la génération automatique des déplacements avec un systeme de
gestion des collisions

* une représentation claire des points de mesure modélisée en 3D

* ['inversion automatique de la normale a la surface en cas d'erreur sur le
modele CAO

o |a simulation des différentes étapes de mesure

* |a simulation du programme piéce complet

o |'¢laboration off-line des programmes pour une utilisation optimale du
parc machines.
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* |a compatibilité avec I'interface standard ACIS (SAT) et STEP ; autres interfaces directes en option :
CATIA V4 / CATIA V5 / Parasolid / Pro/E / Unigraphics / SolidWorks / Inventor / IGES / VDAFS

* la possibilité d'utilisation de toutes les interfaces CAT1000P avec CAT10005

* |a prise en charge des formes de perforation suivantes (applications types de carrosserie) : circulaire,
rectangulaire, carrée, triangulaire, trapézoidale, hexagonale, oblongue, en forme de goutte.
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Représentation du modele CAQ avec étiquettes de résultat de mesure des
. éléments géométriques

GD & T (dimension géométrique et tolérancement) :

Assistant GD & T : assistants d'élaboration des tolérances de forme et position depuis le modéle CAQ.

1) Assistant Tolérances

L'assistant de tolérances facilite I'intégration des données de tolérance téléchargées via les interfaces CAOQ.
2) Assistant Définition des Tolérances

Cet assistant permet de définir des tolérances qui peuvent étre ajoutées au modele CAQ et étre utilisées lors d'évaluations
ultérieures. frnluate GORT wisasd :

Présentation conforme a la norme ASME Y 14.41
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CAT1000S, module d'évaluation surfacique 3D
Evaluations tolérancées de surfaces complexes
par comparaison au modele CAO.

Module livré en série MCOSMOS 3
avec :

CAT1000S révele toute son efficacité lors de I'évaluation de surfaces complexes, comme des pieces
de carrosserie par exemple, en comparant les valeurs mesurées aux valeurs théoriques obtenues a
partir des données CAQ. Il est possible d'affecter des points de mesure isolés a la surface suivante
0U au contraire de les limiter a une seule surface. Les résultats sont présentés sous forme de
graphiques faciles a interpréter et les écarts de mesure sont aisément et rapidement identifiés
grace a un systéme de couleurs. CAT1000S permet également de mesurer des bords de pieces.
L'animation et la représentation virtuelle du processus de palpage facilitent considérablement la
programmation en mode apprentissage.
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CAT1000S vous offre : I
* simplicité et confort d'tilisation
o comparaison rapide des valeurs mesurées et des valeurs nominales .
¢ rotation et agrandissement/réduction en représentation 3D g‘"—:-?;‘?gﬁ
o représentation des écarts par un systeme de couleurs
o ['optimisation des points de mesures par rapport au modéle CAO Rapports personnalises
o de multiples fonctionnalités de génération et de personnalisation
des rapports
¢ la possibilité de transfert des données par interface standard (STEP
/ SAT ; autres interface en option : CATIA V4 / CATIA V5 / Parasolid
/ Pro/E /1GES / VDAFS / Unigraphics / SolidWorks / Inventor) l
o toutes les interfaces utilisables avec CAT1000S le sont également b '
avec CAT1000P | s
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Grace au systeme de représentation topographique, les écarts de
la surface mesurée apparait sous forme de nuances de couleurs en
comparaison a la surface du modele CAQ.

Balayage de courbes

CAT 1000S offre une fonction scanning qui assure un balayage
continu des profils avec une téte de mesure Revo®. La trajectoire,
programmable sur le modéle CAQ par un simple clic de souris, peut
étre simulée virtuellement.
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SCANPAK, module de scanning en 2D/3D
Numérisation 3D, et analyse de profils 2D quelconques.

Module livré en série MCOSMOS 3
avec:

SCANPAK permet de mesurer en point a point ou en scanning des profils et surfaces, qu'ils soient
ou non connus. Qutre la comparaison graphique d'un profil 2D par rapport a son théorique issu de
CAQ, il permet automatiquement d'extraire du profil des éléments de géométrie standard (droite
et cercle) et de les soumettre a des calculs d'angle ou de distance. Une palette d'outils compléte
permet de retravailler les profils (filtres, suppression de points, liaison de profils, mise a I'échelle,
symétrie des contours, etc, ... ).
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SCANPAK vous offre :

o des fonctions avancées d'évaluation et de modification des profils

* une bonne intégration des profils dans le programme de mesure
géométrique

o une simplicité et fiabilité d'utilisation

¢ la numérisation des formes avec retour des données de correction
vers les systémes de CAQ (TRANSPAK) et de commande numérigue
des machines

* une représentation graphique de la comparaison des valeurs
théoriques/réelles

¢ de multiples fonctionnalités de génération de rapports
(ProtocolDesigner)

* la prise en charge de la table rotative Mitutoyo MRT320 comme

quatriéme axe

* |a prise en charge des systemes de tétes de mesure mono-point et
de balayage continu, de tétes de mesure laser et de capteurs vidéo

¢ [a fonction Patch scan permettant une numérisation 3D organisée de
formes complexes

o la prise en charge de tolérances de profils variables

¢ le scanning de piéces selon des profils prédéfinis ou inconnus

o |'optimisation des profils par balancage automatique (best fit)

* le balayage sur deux flancs avec utilisation d'une téte de mesure par
scanning continu (option).
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MAFIS, module d'analyse d'aubes de turbine
Des capacités de mesure décuplées.

3 I"::'

En option

MAFIS (Mitutoyo Airfoil Inspection Software) permet de calculer les principaux paramétres des
aubes de turbine, notamment celles de moteurs d'avion ou turbines a gaz par exemple. Ce
module fonctionne en liaison avec MCOSMOS SCANPAK qui assure le scanning automatique
des sections. Le profil de la piece est d'abord relevé a I'aide de SCANPAK et les paramétres
nécessaires a |'évaluation sont ensuite sélectionnés dans un menu spécifique "analyse
d'aube”.

Les parametres nécessaires au processus s'effectuent en toute simplicité, a l'aide de
pictogrammes intuitifs. Les mesures sont présentées sous forme de listes claires ou de
graphiques explicites. Tous les parametres MAFIS peuvent étre gérés par le module MCOSMOS
ProtocolDesigner, ce qui garantit une simplicité extréme de génération des rapports et une
grande variété de présentations.
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MAFIS vous offre :
* une utilisation simple et stire grace a des pictogrammes intuitifs

¢ |'évaluation des principaux paramétres spécifiques aux aubes de
turbine

* |a prise en charge de toutes les fonctions de sortie de MCOSMOS
(sortie sur écran, en mode texte, ProtocolDesigner, MeasurLink)

¢ 'acquisition automatisée des profils avec le module SCANPAK
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GEARPAK, module de mesure et d'analyse d'engrenages.
Rapidité et précision de mesure des dentures intérieures et
extérieures.

Le module MCOSMOS GEARPAK est tout spécialement dédié aux mesures et aux évaluations des
engrenages. Il permet de générer rapidement des programmes de mesure et de créer facilement
des rapports d'analyse. En 2005, GEARPAK a recu la certification du PTB (Physikalisch Technischen
Bundesanstalt), ce qui signifie qu'un écart inférieur a 0,1 um a été constaté entre les résultats
des données de controle et les valeurs de références du PTB. Cette distinction récompense une
performance véritablement exceptionnelle.

Le processus de mesure se déroule par acquisition de points distincts ou par scanning. L'éventail
des analyses comprend, outre |'évaluation complexe des profils et lignes de flanc des dentures
(y compris les bombements et dépouilles), le pas, I'excentricité, I'optimisation et le contréle
d'engrenement sur un et deux flancs. L'utilisateur peut sélectionner les paramétres a intégrer au
rapport qui peut inclure une présentation graphique, numérique ou mixte.

GEARPAK vous offre : Erweiterungsmodul

¢ |'élaboration automatique, rapide et stire des processus de mesure Physiainc Tochsiscon Bundessostn OB
CNC des dentures d'engrenage (droites et hélicoidales) D

¢ une évaluation exacte (certifiée par I'institut allemand PTB) g

e e e

* |a conformité des mesures et évaluations aux normes et systémes
de tolérance courants (DIN, 1SO, AGMA etc.) ainsi qu'a des tables
de tolérance personnalisées

* des fonctions et hoites de dialogue clairement organisées

* des boites de dialogue permettant de modifier des profils et lignes
de flanc (bombements, dépouilles)

¢ une grande simplicité de saisie des données, guidée par des menus
graphiques interactifs et des pictogrammes intuitifs

* des rapports graphiques, numériques ou mixtes

¢ des rapports au format HTML
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Pure DMISPAK, module interface
Importer, convertir et exporter sans probléme.

Le module d'extension optionnel Pure DMISPAK est un outil de conversion qui permet
d'importer des programmes DMIS en vue de les utiliser avec MCOSMOS. Inversement, Pure
DMISPAK permet également d'exporter facilement des programmes MCOSMOS au format
DMIS.

F= pure DMISPAK V3.002 (Oct. 20, 2005) B [Test. dmi]
Bozrk Paratieter MM Jurmp  Edt ASCITFie Help

D@ :|nlelz] & 2 8| 2|

8§§-
8¢ Translated by DMISOut v3.0.0, Build Date: 10/25/05

4% From MCOSMOS v3.0 Mitutoye Corporation

88

$$ Translated DatefTime : 11/22/05 11:02

$5 GEOPAK Input File : D:iiMitutoyoiMCOSMOSIDATAIPYSN7XIS\PPO0DXMP.001
$% GEOPAK Program Name : SingleTests

$5 GEOPAK Part Name  : SingleTests

DMISMN/'SingleTests',04.0
FILNAM/'SingleTests',04.0
PRCOMPION

MODE[MAN
DECL/GLOBAL.CHAR.64,Label_Var[20]
DECL{GLOBAL,REAL, Geopak_Var[20]
UNITSMM,ANGDEC

]

SNSLCT/SA(S1)
RECALLJDA(1)
GEOALG/CIRCLE,LSTSOR
F(Cir_1)=FEAT/CIRCLE,INNER,CART,0.000,0.000,0.000,0,0,1,10.000
MEAS/CIRCLE.F(Cir_1).4
PTMFASICART & AON 0 ONN N OO0 -1 ADOD N ANN 0 NAn

ASCII translation finished

2 FELNAM["AK_D017909_8_1"

3 UNITSMM

4 ANGUNITS/ANGDEC350

S VECUNITS/ANGCOS

6 FIPJS

7 CNCONJMESVEL=DEFALT, POSVEL=DEFALT, AFPRCH=1.5
8 DATSET/MCS

9 RECALLJDA,1

0 $%
11 % TRANSLATED BY DMISOUT ¥3.0.0, BUILD DATE: 10/25/05

12 $4 FROM MCOSMOS 3,0 MITUTOYO CORPORATION

13 4%

14 % TRANSLATED DATE/TIME : 11/22/05 11:02

15 $$ GEOPAK INPUT FILE  : DAWMITUTOYOIMCOSMOSKDATAPYSNTXISIPPODONMP. 001
16 $$ GEOPAK PROGRAM NAME : SINGLETESTS

17 $% GEOPAK PART MAME  : SINGLETESTS

18 $%
19 §%
20 TEXT/QUTFIL, FILNAMPSINGLETESTS',04.07
21 TEXT/QUTFIL, "PRCOMPION"

22 CNCOFF

Pure DMISPAK vous offre :

* |e transfert et la conversion de programmes de mesure DMISPAK et
leur exécution dans MCOSMOS

* |a conversion et le transfert de programmes de mesure MCOSMOS

‘ en format DMIS
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ROUNDPAK CMM, module de contrdle d'écarts de forme
Spécialisé dans les pieces de grande taille.

ROUNDPAK CMM est le module de contrdle des écarts de forme des piéces de révolution de
I'environnement MCOSMOS ; il vient compléter le module de géométrie GEOPAK. Ce module
a été spécialement développé pour controler la circularité et la cylindricité en combinaison
avec GEOPAK. ROUNDPAK CMM permet d'obtenir des résultats de calculs et un grand
nombre d'analyses graphiques en rapport avec les éléments cercle, cylindre, plan et droite qui
peuvent ensuite étre facilement intégrés a des rapports personnalisés.

Exemples d'analyses graphiques :

Circularité, vue du dessus et développée

Cylindricité, représentation dans |'espace et représentation
topographique développée

5 0. 08
E A 2
AL b

Cylindricité, vue du dessus et développée de divers sections
individuelles

= Forase

AL, Tty . o~
T TR TR TR 1]
qqqqq

¥ anfuem
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ROUNDPAK CMM vous offre :

* des fonctions d'analyse étendues pour les cercles, cylindres, plans
et droites

¢ |'évaluation des parametres suivants : perpendicularité, cylindricité,

parallélisme, concentricité, battement total, battement simple,
rectitude, planéité et circularité.

N VAlCIV A E"(®
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ProtocolDesigner, 'outil de présentation des documents.
Rapports personnalisés, documentation informative.

Livré en série avec MCOSMOS, ProtocolDesigner vous permet de créer aisément des
présentations spécifiques pour les modules GEOPAK, CAT1000S, MAFIS et ROUNDPAK
CMM ou d'adapter et de personnaliser des documents existants. L'élaboration des rapports
s'effectue avec une grande souplesse et vous avez la possibilité de créer des présentations
soignées et efficaces. Ce module vous offre un large éventail de variables, champs, tableaux
et graphiques destinés a améliorer la présentation graphique de vos rapports. Un assistant,
une documentation exhaustive et un systeme d'aide en ligne vous quident et vous facilitent
la tache.

ProtocolDesigner vous permet de concevoir sans peine des en-tétes avec logo, de paramétrer
le systeme de repérage par couleurs des comparaisons valeur nominale/valeur réelle ou
d'enrichir vos rapports.

ot

: |; L Faca et | %, Yol I
oL R

ProtocolDesigner vous offre :

* une présentation spécifique pour chacun des modules GEOPAK et
CAT1000S, SCANPAK, MAFIS et ROUNDPAK CMM

¢ ['intégration d'éléments iconographiques (photos, modeles CAO ou
graphiques)

o 'exportation slre et facile vers Excel (méme si Excel n'est pas installé
sur le systéme)

o 'exportation de texte dans un fichier CSV (données de tableau au
format texte avec séparateur)

o 'exportation TIFF et TIFF multipage

* 'exportation en PDF (cryptage 128 bit)

* 'exportation en ANSI ou ASCII

o 'exportation en HTML/ MHTML

* 'exportation en JPG, BMP et EMF
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Correct Plus, module de correction des machines outils CN.
Une intervention instantanée.

Le logiciel d'analyse Correct Plus garantit la conformité dans le temps des pieces réalisées sur
centres d'usinage. Il est ainsi possible de corriger instantanément en temps réel les programmes
d'usinage en fonction des mesures provenant, en continu ou par échantillonnage, des
machines de mesure tridimensionnelle. La correction directe permet de prendre en compte
chacun des différents paramétres, en introduisant localement des variables de position par
exemple, au lieu d'utiliser uniquement des correcteurs d'outils qui s'appliquent ensuite a
'intégralité du programme d'usinage.

Correct Plus vous offre :

¢ ['intégration des valeurs correctives dans la base de données de la
machine outil

* |a prise en compte des données corrigées par la commande de la
machine-outil dés la piéce suivante grace au transfert immédiat
d'un fichier de valeurs de correction

* |a réduction des temps de réglage pour les nouveaux processus

* une transition plus rapide entre mesures a 100 % et controles par
échantillonnage par stabilisation en continu des réglages d'usinage

* ['analyse automatique des résultats de mesure, le calcul des
nouvelles valeurs de référence et I'élaboration d'une base de
données corrective, sans intermédiaire, ni perte de temps

* une réduction significative des erreurs en cours de processus par
correction basée sur la moyenne de tolérance

o ['intégration de tous les systémes de commande courants
¢ ['absence d'intervention sur le programme CN de la machine-outil

Automatisaton

Intégration




Mitutoyo

MeasurLink®, module d'évaluation statistique.
Analyse, visualisation, controle de processus.

MeasurLink est un logiciel d'évaluation statistique complet qui permet la gestion, I'analyse et la
sauvegarde des données de mesures avec une trés grande efficacité. Composant « analytique »
des modules d'extension Mitutoyo, cet outil s'avére particulierement performant pour décrire et
comparer des résultats. Logiciel idéal en matiere de maftrise statistique de procédé, MeasurLink
permet de visualiser les tendances et offre la possibilité d'intervenir avant dépassement des
limites définies dans le cadre des opérations d'usinage. Comme tous les programmes de mesure,
MeasurLink est un outil multitiche qui peut fonctionner en arriére plan. Tout a été mis en
ceuvre pour faciliter la navigation de I'utilisateur et I'organisation de ses champs de dialogue est
personnalisable.

MeasurLink est utilisable en réseau et ses ressources peuvent donc étre utilisées partout dans le
monde, indépendamment du lieu d'installation de I'instrument de mesure. En plus des machines
de mesure tridimensionnelle, Measurlink prend également en charge tous les instruments de
mesure numériques Mitutoyo, y compris les pieds a coulisse et les comparateurs.

MeasurLink vous offre :

* une configuration optimale grace a sa conception modulaire
* une représentation en temps réel sous forme de diagramme de contréle

* la supervision de différentes stations de mesure en réseau (plans
d'ateliers, réseaux internes/externes)

* |a supervision des paramétres de contréle de GEOPAK, QVPAK, QSPAK,
QIPAK, FORMPAK, ROUNDPAK, SURFPAK et FORMTRACEPAK

¢ |e regroupement des données de mesure de tous les instruments
Mitutoyo

¢ des tableaux, graphiques et analyses d'une grande lisibilité

* |a gestion du controle périodigue des instruments de mesure et de leur
fonctionnalité (module supplémentaire)

¢ Pour plus d'informations, demandez la brochure détaillée de MeasurLink
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Q-PAK, Interface Homme-Machine d'exécution des gammes.

' : [
Module d'extension rycosmos 1][mcosmos 2|[Mcosmos 3
pour : I

Q-PAK se distingue par sa facilité d'utilisation et constitue I'outil idéal dexploitation ininterrompue
d'une machine de mesure tridimensionnelle en assurant de maniére intelligente la gestion des
séries de mesures a effectuer sur les prochaines pieces. Le cas échéant, Q-PAK peut également
prendre en charge le pilotage des systémes de chargement, déchargement automatiques ou
semi-automatiques. Q-PAK blogue les tentatives d'accés non autorisé au programme de mesure,
ce qui empéche toute modification non souhaitée ou illicite.

La sélection des programmes piece et la saisie des informations nécessaires a I'évaluation
statistique des mesures peut se faire de manigre siire et simple par le biais d'un lecteur de code
barre. Grace a un systéme de couleurs, il est possible d'identifier d'un seul coup d'ceil le statut
des dernieres mesures présentées sous la forme d'une liste.

L'utilisation combinée pour Q-PAK d'un écran tactile et un lecteur de code barre permet
d'éliminer clavier et souris, ce qui S'avere particulierement intéressant dans un environnement
de production. Toutes les conditions sont donc réunies pour assurer un contréle simple et
sOr des machines de mesure tridimensionnelle, lors de contréles effectués par un opérateur
inexpérimenté ou d'exploitation sans surveillance humaine.

Q-PAK vous offre :

o une sélection simple et stire des programmes piéce

o |e controle d'une série de mesures sur des pieces multiples

* [a prise en charge de lecteurs de code barre

* |e lancement des systémes de chargement et de déchargement

¢ |a possibilité d'identifier I'utilisateur par le biais de différents systémes
(code PIN, cartes a code barre, cartes magnétiques, systemes de
puces codées, etc.)

* |'affichage des derniéres mesures sous forme de liste avec un
systéme de couleurs qui en indique le statut

o |'accés direct aux rapports de controle complets (en format PDF) des
derniéres mesures.
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FixtureBuilder

Module livré en série rz=5cmos 1]mcosmMos 2| MCOSMOS 3
avec: b

Le module FixtureBuilder permet de créer, en fonction du modéle CAO de la piece, le montage
en éléments modulaires de maniére virtuelle, rapide et simple. FixtureBuilder préleve dans la
bibliotheque CAQ les composants eco-fix requis et congoit leur assemblage en quelques clics
de souris. L'utilisateur peut ensuite choisir d'effectuer manuellement la réalisation du montage
virtuel pour la piece ou de la confier au mode automatique du logiciel.

Une fois le montage modulaire eco-fix entierement assemblé, le modéle CAO peut étre utilisé
pour créer des programmes de mesure dans |'environnement de programmation et de simulation
off-line de MCOSMOS et CAT1000. Les listes proposées permettent également, bien avant que
la piece soit physiquement a disposition, de déterminer facilement si les éléments de fixation
nécessaires sont disponibles ou doivent étre commandés.

B . [Kormeg Fraturis Bisldie]
B e e g b
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FixtureBuilder vous offre :

* un assemblage simple et rapide des éléments de fixation

* |a prise en charge des composants eco-fix

* |'élaboration automatique des listes de composants utilisés

¢ la création d'un modele CAO pour la programmation off-line avec CAT1000

¢ des interfaces d'importation des pieces : ACIS (*sat), Iges (*.igs) et Step (*.stp)

¢ des fonctions d'exportation : fichiers Hoops (*.hsf), Autodesk (*.dwf), PDF 3D
(*.pdf) et fichiers ACIS (*sat)

* une utilisation a partir de MCOSMOS V3.1.
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Formation et Hotline

Pour exploiter toute la quintessence de la suite logiciel
MCOSMOS, Mitutoyo propose un service de formation et offre
une hotline gratuite.

Mitutoyo organise tout au long de I'année des sessions de formations réparties sur nos
agences de Roissy, Lyon et Strasbourg.

Parallélement a ce calendrier, Mitutoyo peut intervenir sur votre site pour des formations plus
personnalisées.

Pour vous aider dans les situations les plus pointues de métrologie tridimensionnelle, Mitutoyo
met gratuitement a votre disposition (du lundi au vendredi, de 8h30 a 12h00 et de 13h00 a
17h00) un support téléphonique accessible via un numéro unique non surtaxé.




Lexpérience Mitutoyo
libére la mesure tridimensionnelle.

VICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

Le standard des logiciels
de métrologie
MMT

MIiCAT, la plate-forme logicielle de Mitutoyo, transforme vos
machines de mesure tridimensionnelle en véritables systémes
métrologiques complets, capables de vous fournir toutes
les informations nécessaires aux processus de conception,
de production et de contréles qualité. Vous pouvez ainsi
effectuer des mesures de facon extrémement pratique et
efficace et disposer de données stratégiques sur |'ensemble
du cycle de production.

MCOSMOS signifie «Mitutoyo Controlled Open System for
Modular Operation Support» et désigne un systeme logiciel
modulaire, spécialisé dans le pilotage, la mesure et I'analyse
appliqués aux techniques de mesure tridimensionnelle.

La puissance de Mitutoyo vous permet d'envisager I'avenir sereinement.
En un instant, MCOSMOS vous apporte la solution a tous vos problémes
de mesure et de controle. Il vous permet également d'enregistrer des
quantités importantes de données, accessibles aux divers secteurs de
production connectés en réseau. La transmission des rapports s'effectue,
rapidement et facilement, par l'intermédiaire d'Internet, avec une
rationalisation des opérations de mesure, une optimisation des flux
d'informations et une réduction des rebuts de fabrication. Cela se traduit
par une plus grande efficacité de I'ensemble du processus de production
et une diminution des colts. Vous pouvez ainsi réduire les temps qui
séparent la conception d'un produit de sa mise sur le marché.

Mitutoyo. La puissance a votre portée.
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Les caractéristiques mentionnées dans ce document peuvent étre modifiées sans avis préalable

Appareils de mesure optique

Instruments de mesure a main
Gestion de données

Quel que soit votre besoin,
Mitutoyo vous accompagne du début a la fin.

Mitutoyo ne se contente pas de fabriquer des équipements
de mesure de qualité supérieure, mais vous accompagne tout
au long de leur cycle de vie a travers une assistance compé-
tente basée sur des services complets pour permettre a votre
personnel de tirer le meilleur profit de votre investissement.

QOutre les services d'étalonnage et de réparation habituels, Mitu-
toyo propose des formations en métrologie et sur les produits,
ainsi qu'une aide a la prise en main des logiciels de pointe sur
lesquels s'appuie la technologie de mesure moderne. Nous
pouvons également concevoir, fabriquer, tester et livrer des
solutions de mesure personnalisées, voire méme, prendre en
charge vos mesures critiques dans un contrat de sous-traitance.

Mitutoyo

Mitutoyo (Schweiz) AG
Steinackerstrasse 35
CH-8902 Urdorf

Tel. +41(0)44 736 11 50
Fax +41(0)44 736 11 51

info@mitutoyo.ch
www.mitutoyo.ch




